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La prSsente invention se rapporte k une composition, notamment cosm6tique, 
comprenant un parahydroxybenzoate d f alkyle (ou paraben), le groupe alkyle ayant 
de 1 .k 6 atomes de carbone, et ion d6rive lipophile d'acide amin6, ainsi qu'a ses 
utilisations dans le domaine cosm&ique et/ou dermatologique. Elle concerne 
6galement un proc6d6 de solubilisation d'un parahydroxybenzoate d'alkyle, le 
groupe alkyle ayant de 1 k 6 atomes de carbone, par un derive lipophile d'acide 
amin& 

II est connu d'utiliser des conservateurs, et notamment des parahydroxybenzoates 
d'alkyle, le groupe alkyle ayant de 1 a 6 atomes de carbone, dans des compositions 
cosm6tiques et/ou dermatologiques, en raison de leurs propriety antifongiques. 
Cependant, l'utilisation de ces conservateurs pose un probteme dans la mesure ou 
ils sont peu solubles, en particulier en milieu aqueux. En effet les parabens ont 
tendance a recristalliser, ce qui se traduit par la formation de particules blanches 
insolubles, qui rendent rSdhibitoires Taspect visuel et la quality sensorielle des 
compositions les contenant. De plus leur pouvoir antifongique s'en trouve diminuS, 
et ils n'assurent plus leur r61e de conservateur. 

Pour favoriser la solubilisation des parabens, une solution consiste k aj outer a la 
composition les contenant, un alcool primaire tel que l'ethanol, un polyol tel qu'un 
glycol, ou un tensioactif. Toutefois Taddition d'une quantity trop importante 
d'alcool primaire est a 6viter, notamment dans des compositions destinies k etre 
appliquSes sur le visage en raison du caract&re irritant de l'alcool. Par ailleurs, 
l'addition d'une trop grande quantity de glycols confere a la composition un 
caract&re poisseux et collant De plus on cherche a 6viter 1'emploi d'une trop grande 
quantity de tensioactifs du fait de leur caractere irritant pour la peaux et les yeux, 
notamment chez les sujets sensibles. En outre, certains tensioactifs anioniques et 
non ioniques sont incompatibles avec les parabens dont ils inhibent l'activit6. Tous 
ces inconvenients se trouvent exacerb6s lorsqu'il est necessaire d r augmenter la 
quantite de parabens dans les compositions. 
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II subsiste done le besoin de pouvoir introduire ces composes de faible solubility, 
en quantite suffisante, dans des compositions cosmetiques et/ou dermatologiques, 
sans perte de cosmeticite. 

5 II reste done necessaire de pouvoir solubiliser ais6ment les parahydroxybenzoates 
d'alkyle (ou parabens), dans un milieu physiologiquement acceptable qui entraine 
un minimum d'inconfort a Implication sur la peau ou le cuir chevelu. En outre, il 
est n6cessaire de pouvoir solubiliser une quantity suffisante de ces composes en 
vue d'une utilisation cosmetique ou dermatologique, sans recristallisation de ces 

10 composes ni perte de stabilite de la composition les contenant 

Or, la Demanderesse a maintenant decouvert que des derives lipophiles d'acide 
amine permettaient d'augmenter * de fa9on inattendue la solubilisation de ces 
parabens. 

15 

La presente invention a done pour objet une composition comprenant, dans un 
milieu physiologiquement acceptable, au moins un parahydroxybenzoate d ! alkyle, 
le groupe alkyle ayant de 1 a 6 atomes de carbone, et au moins un derive lipophile 
d'acide amine. 

20 

^utilisation des derives, lipophiles d'acide amin6 selon l'invention permet de 
solubiliser une quantite suffisante de parahydroxybenzoate d'alkyle, en vue d'une 
utilisation cosmetique ou dermatologique, sans recristallisation desdits para- 
hydroxybenzoates d'alkyle, ni perte de stabilite de la composition les contenant, et 
25 done l'obtention d f une composition cosmetiquement acceptable. 

L f utilisation des derives lipophiles decides amines selon la presente invention 
pr6sente, en outre, un avantage supplemental lorsque les parabens sont introduits 
dans des compositions contenant une dispersion de particules solides. En effet, la 
30 Demanderesse a montre que les d6riv6s lipohiles decides amines empechent 
Tadsorption des parahydroxybenzoates d'alkyle a la surface des particules solides, 
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ce phenom&ne ayant pour consequence une diminution supplemental de Teflfet 
antifongique de ces parabens. 

La pr£sente invention a done 6galement pour objet une composition comprenant, 
dans un milieu physiologiquement acceptable, au moins un para-hydroxybenzoate 
d'alkyle, le groupe alkyle ayant de 1 h 6 atomes de carbone, au moins un deriv6 
lipophile d'acide amin6 3 et au moins une dispersion de particules solides. 

Les parahydroxybenzoates d'alkyle utilises dans les compositions selon l'invention 
sont avantageusement choisis parmi les parahydroxybenzoates de methyle, de 
propyle, ou de butyle, et leurs melanges. 

Le derive lipophile d'acide amine est de preference un ester choisi parmi les esters 
d'aminoacide de formule (I) : 

R'lC^NCRyCHCR^XCHaUCO^RU (I) 
dans laquelle : 

n est un entier egal a 0, 1 ou 2, 

R'i represente un radical alkyle ou alc^nyle en C5 & C21, lindaire 

ou ramifie, 

R f 2 represente un atome d'hydrog&ne ou un groupe alkyle en Ci 

aC 3 , 

R' 3 represente un radical choisi dans le groupe forme par un 
atome d'hydrogene, un groupe methyle, un groupe ethyle, un radical alkyle lin&rire 
ou ramifie en C3 ou C4, 

R r 4 represente un radical alkyle en Ci h do lin£aire ou ramifie, 
ou un radical alc&iyle en C 2 a Ci 0 lin^aire ou ramifie ou un reste sterol. 

Ces esters d'aminoacide, ainsi que leur proc6de de synthese sont d£crits dans les 
demandes de brevet EP 1 044 676 et EP 0 928 608 de la soci&e Ajinomoto Co. 
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Dans les esters d'aminoacide de formule (I), le groupement R'iCCO)- est de 
preference un groupement acyle d'un acide choisi de preference dans le groupe 
forme par Tacide caprique, Tacide laurique, Tacide myristique, l'acide palmitique, 
l'acide st&irique, l'acide b<Shenique, l r acide linol&que, l'acide linol&iique, l'acide 
5 oleique, l'acide isost£arique, l'acide 2-etftylhexanoique, les acides gras d'huile de 
coco, les acides gras d'huile de palmiste. Ces acides gras peuvent en outre presenter 
un groupe hydroxyle. De maniere encore plus preferSe, il s'agira de l'acide 
laurique. 

10 La partie -N(R , 2 )CH(R , 3 )(CH 2 ) n (CO)- de Tester d'aminoacide est de preference 
choisie parmi les aminoacides suivants : glycine, alanine, valine, leucine, 
isoleucine, serine, threonine, proline, hydroxyproline, fl-alanine, acide 
aminobutyrique, acide aminocaprolque, sarcosine, ou N-methyl-B-alanine. 

15 De maniere encore plus prefSree, il s'agira de la sarcosine. 

La partie des esters aminoacides correspondant au groupe OR4 peut etre obtenue a 
partir des alcools choisis dans le groupe form6 par le methanol, ethanol, propanol, 
isopropanol, butanol, tert-butanol, isobutanol, 3 -methyl- 1 -butanol, 2-m6thyl-l- 
20 butanol, huile de fusel, pentanol, hexanol, cyclohexanol, octanol, 2-ethylhexanol, 
decanol, alcool laurylique, alcool myristique, alcool cetylique, alcool 
c6tostearylique, alcool stSarylique, alcool ol£ique, alcool beh6nylique, alcool de 
jojoba, alcool 2-Mxad£cyIique, alcool 2-octyldodecanol et alcool isostearylique. 

25 Ces esters decide amine peuvent en particulier etre obtenus a partir de sources 
naturelles en acides amines. Dans ce cas, les acides amines proviennent 
d'hydrolyse de proteines naturelles vegetales (avoine, ble, soja, palme, coco) et 
conduisent alors necessairement & des melanges d'acides amines qui devront 
ensuite etre est&ifi6s puis N-acytes, La preparation de tels acides amines est plus 

30 particulierement decrite dans la demande de brevet FR 2 796 550 qui est 
incorporee ici par ref6rence. 
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L'ester d'acide amine plus particulierement prefer^ pour son utilisation dans la 
pr£sente invention est le N-lauroyisarcosinate d'isopropyle de forrnule : 

CH 3 -(CH 2 )ioCO-N(CH3>CH 2 -COO-CH(CH3)2. 

Par dispersion de particules solides, selon la presente invention, on entend toutes 
particules solides minerales et/ou organiques non soluble dans le milieu dans 
lequel elles sont disperses. Ces particules peuvent avoir une forme variable, elles 
peuvent Stre en particulier sph£riques, cylindriques, plaquettaires. Elles peuvent 
£galement Stre creuses ou pleines. 

Par particules solides au sens de Finvention, on entend des particules solides k , 
temperature ambiante et pression atmospherique et ayant un point de fusion , 
superieur k 30°C. Le changement d'etat solide/liquide peut etre r6versible. 

Ces particules peuvent notamment Stte des pigments ou des charges. 

Un exemple de particules solides au sens de la prfeente invention est represents par 
les particules solides, comprenant (en particulier forme de) un materiau, cristallin ou ; 
semi-cristallin solide a temperature ambiante (25°C) pr^sentant une transition de 
phase de premier ordre, de fusion bu de combustion, superieure a 100°C, de 
preference superieure k 120°C, et mieux superieure a 150°C. 

La temperature de fusion ou de combustion peut etre mesuree selon la norme ASTM 
E794-98. 

Par "materiau semi-cristallin", on entend au sens de Tinvention, un materiau, 
notamment un polymere, comportant une partie cristallisable et une partie amorphe 
pr6sentant une temperature de changement de phase reversible du premier ordre, en 
particulier de fusion (transition solide-liquide). 

Avantageusement, le materiau cristallin ou semi cristallin presente une durete 
Vickers superieure ou egale k 10, notamment allant de 10 a 7500, de preference 
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superieure ou egale a 200, notamment allant de 200 a 7500, et mieux superieure ou 
egale a 400, notamment allant de 400 a 7500. 

La durete VICKERS (HV) est determinee en appliquant sur le materiau un 
5 penetrometre en forme de pyramide a base carree, a Taide d'ime charge P. On mesure 
ensuite la dimension moyenne d'une diagonale de l'empreinte carrSe obtenue avec le 
penetrometre. 

La durete" VICKERS (HV) est alors calculee par la relation : 

10 1 854,4 x P d = diagonale moyenne en urn 

HV = 

d P = charge appliquee en g 

La mesure de la durete VICKERS peut Stre effectuee a l'aide du microdurometre M 
15 400 g 2 de la societe LECO. 

Le materiau des particules solides definies precedemment peut etre un materiau 
mineral qui peut Stre choisi parmi la silice, le verre, le diamant, le cuivre, le nitrure 
de bore, les ceramiques, les micas, les oxydes metalliques, notamment les oxydes 
20 de fer comme l'oxyde de fer noir, l'oxyde de fer rouge, l'oxyde de fer jaune, les 
oxydes de titane, Talxmiine, et leurs melanges. 

Dans un aspect avantageux de Tinvention, les particules contenues dans les 
compositions ont une taille inf^rieure ou 6gale a 20 fim. Elles seront alors 
25 designees par le terme de microparticules. 

Parmi les microparticules solides convenant a la mise en oeuvre de la presente 
invention, on peut citer notamment les fibres minerales, et/ou organiques, d ! origine 
synthetique et/ou naturelle, ainsi que les microdispersions de cires. 

30 

Les fibres sont choisies prefSrentiellement parmi les fibres de soie, de coton, de 
laine, de lin, de cellulose extraites notamment du bois, des legumes ou des algues, 
de polyamide (Nylon® , notamment sous les appellations Nylon 6 = Polyamide 6 ; 
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Nylon 6,6 = Polyamide 6,6 ; Nylon 12 = Polyamide 12), de rayonne, de viscose, 
d'ac&ate notamment d'ac6tate de rayonne, d' acetate de cellulose ou d'ac&ate de 
soie, de poly-p-ph&iyl&ne t&6phtamide notamment de Kevlar® , d'acrylique 
notamment de polym£thacrylate de m<§thyle ou de poly-2- 
hydroxy6thylm6thacrylate, de polyoiefine et notamment de polyethylene ou de 
polypropylene, de verre, de silice, d'aramide, de carbone notamment sous forme 
graphite, de polyt6trafluoroethyl6ne (Teflon®), de collag&ne insoluble, de 
polyesters, de polychlorure de vinyle ou de vinylidene, d'alcool polyvinylique, de 
polyacrylonitrile, de chitosane, de polyurethane, de polyethylene phtalate, des 
fibres fornixes d'un melange de polym£res tels que ceux mentionn6s ci-avant, 
comme des fibres de polyamide/polyester, et les melanges de ces fibres. 

Les fibres utilis6es pour la mise en oeuvre de la presente invention ont ... 
preferentiellement un diam&re compris entre 5 jam et 50 jam, et une longuevir 
comprise entre 20 |Lim et 1 000 \xm. 

Dans un aspect particulierement avantageux de la presente invention, les fibres .£ 

sont choisies parmi les fibres de polyamide (Nylon®) , en particulier les Polyamide $ 

6 (Nylon 6) Polyamide 6,6 (Nylon 6,6) et Polyamide 12 (Nylon 12), et de rayonne. ;1 

Une microdispersion de cire au sens de la presente invention est une dispersion de 
particules de cire, dans laquelle la taille desdites particules de cire est inferieure ou 
egale a environ 1 p.m. 

Dans la presente demande, une cire est un compost lipophile, solide & temperature 
ambiante (25 °C), a changement d'etat solide/liquide reversible, ayant un point de 
fusion superieur ou 6gal k 30 °C pouvant aller jusqu'S. 120 °C. En portant la cire a 
Tetat liquide (fusion), il est possible de la rendre miscible aux huiles et de former un 
melange homogene microscopiquement, mais en ramenant la temperature du 
melange & la temperature ambiante, on obtient une recristallisation de la cire dans les 
huiles du melange. 
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Le point de fusion de la cire peut 6tre mesure a Taide d'un cak>rim£tre k balayage 
diffiSrentiel (D.S.C.), par exeraple le calorimetre vendu sous la denomination DSC 30 
par la societe METLER. Un echantillon de 15 mg de produit dispose dans un creuset 
est sourais a une premiere montee en temperature allant de 0 °C a 120 °C, a la vitesse 
5 de chauffe de 10 °C/ minute, puis est refroidi de 120 °C a 0 °C a une vitesse de 
refroidissement de 10 °C/minute et enfin soumis a une deuxieme montee en 
temperature allant de 0 °C k 120 °C k une vitesse de chauffe de 5 °C/minute, Pendant 
la deuxieme montee en temperature, on mesure la variation de la difference de 
puissance absorb6e par le creuset vide et par le creuset contenant l'Schantillon de 
10 produit en fonction de la temperature. Le point de fusion du compos6 est la valeur de 
la temperature correspondant au sommet du pic de la courbe representant la variation 
de la difference de puissance absorbee en fonction de la temperature. 

Les microdispersions de cire sont des dispersions stables de particules colloidales de 
15 cire, et sont notamment decrites dans "Microemulsions Theory and Practice", L.M. 
Prince Ed., Academic Press (1977) pages 21-32. 

En particulier, ces microdispersions de cire peuvent etre obtenues par fusion de la 
cire en presence d'un tensioactif, et eventuellement d'une partie de Teau, puis addition 
progressive d'eau chaude avec agitation. On observe la formation intermtdiaire d'une 

20 emulsion du type eau-dans-huile, suivie dime inversion de phase avec obtention 
finale d'une microemulsion du type huile-dans-eau. Au refroidissement, on obtient 
une microdispersion stable de particules colloidales solides de cire. 
Les microdispersion de cire peuvent Sgalement etre obtenues par agitation du 
melange de cire, de tensioactif et d'eau k l'aide de moyen d'agitation tels que les 

25 ultrasons, l ! homog6n6isateur haute pression, les turbines. 

Les particules de la microdispersion de cire ont de preference des dimensions 
moyennes inferieures a 1 (im (notamment allant de 0,02 pm a 0,99 Jim), de 
preference inferieures k 0,5 jum (notamment allant de 0,06 \im k 0,5 pm). 
30 Ces particules sont constitutes essentiellement d'une cire ou d'un melange de cires. 
EUes peuvent toutefois comprendre en proportion minoritaire des additifs gras 
huileux et/ou pateux, un tensioactif et/ou un additif/actif liposoluble usuel. 
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Les cires susceptibles d'etre utilisees dans les microdispersions selon l'invention sont 
choisies parmi les cires, solides et rigides, a temperature ambiante d'origine animale, 
v6getale, minerale ou de synthese et leurs melanges. Les cires peuvent avoir un point 
de fusion allant de 30 °C a 120 °C environ, et mieux de 45 °C a 120 °C. La cire peut 
egalement presenter une durete allant de 0,05 MPa a 15 Mpa, et de prdference allant 
de 3 MPa a 15 MPa. La durete est determinee par la mesure de la force en 
compression mesuree a 20 °C a l'aide du texturometre vendu sous la denomination 
TA-TX2i par la societe RHEO, equips d'un cylindre en inox d'un diametre de 2 mm 
se deplacant a la vitesse de mesure de 0,1 mm/s, et penetrant dans la cire a une 
profondeur de p6netration de 0,3 mm. Pour effectuer la mesure de durete, la cire est 
fondue k une temp6rature egale au point de fusion de la cire + 20 °C. La cire fondue 
est coulee dans un recipient de 30 mm de diametre et de 20 mm de profondeur. La 
cire est recristallisee a temperature ambiante (25 °C) pendant 24 heures, puis la cires? 
est conservee pendant au moins 1 heure a 20 °C avant d'effectuer la mesure dea 
durete. La valeur de la durete est la force de compression mesuree divisee par la *i 
surface du cylindre du texturometre en contact avec la cire. 1 

On peut notamment citer les cires hydrocarbonees comme la cire d'abeilles, la cire de^ 
lanoline, et les cires d'insectes de Chine; la cire de riz, la cire de Carnauba, la cire de 
Candellila, la cire d'Ouricurry, la cire de fibres de liege, la cire de canne a sucre, la 
cire du Japon et la cire de sumac; la cire de montan, et les copolymeres cireux ainsi 
que leurs esters. 

On peut aussi citer les cires obtenues par hydrogfeation catalytique (fhuiles animales 
ou v^getales ayant des chaines grasses, lin6aires ou ramifiees, en C8-C32, 
Parmi celles-ci, on peut notamment citer Thuile de jojoba hydrog6n6e, l'huile de 
tournesol hydrogenee, Thuile de ricin hydrogenee, l'huile de coprah hydrog^nee et 
l'huile de lanoline hydrogenee. 

On peut encore citer les cires de silicone, les cires fluorees, les cires 
microcristallines, la cer6sine ou l'ozok6rite, les cires synth&iques comme les cires de 
polyethylene, les cires de Fischer-Tropsch . 

On utilise de pref6rence la cire de carnauba, la cire d'abeille, la cire de Candelilla. 
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II est egalement possible d'utiliser des melanges commerciaux de cires auto- 
6mulsionnables contenant une cire et des tensioactifs. Ces melanges commerciaux 
permettent de preparer des microdispersions de cires par simple addition d'eau. 

D'autres particules ou microparticules solides convenant a la mise en oeuvre de la 
presente invention peuvent etre choisies parmi les resines de silicone telles que la 
trifluorom6thyl-Cl-4-alkyldimethicone et la trifluoropropyldimethicone ; et les 
elastomeres de silicone comme les produits commercialisms sous les d6nominations 
« KSG » par la society Shin-Etsu, sous les denominations « Trefil », « BY29 » ou 
« EPSX » par la societe Dow Corning ou sous les denominations « Gransil » par la 
societe Grant Industries, les particules de polyamide et notamment celles. vendues 
sous la denomination ORGASOL par la societe Atochem ; les poudres de 
polyethylene ; les micro-spheres a base de copolymeres acryliques, telles que celles 
en copolymere dimethacrylate d'ethylene glycol/ methacrylate de lauryle vendues 
par la societe Dow Corning sous la denomination de POLYTRAP ; les poudres 
expansees telles que les microspheres creuses et notamment, les microspheres 
commercialisees sous la denomination EXPANCEL par la societe Kemanord Plast 
ou sous la denomination MICROPEARL F 80 ED par la societe Matsumoto ; les 
microbilles de resine de silicone telles que celles commercialisees sous la 
denomination TOSPEARL par la societe Toshiba Silicone ; et leurs melanges. 

La concentration en para-hydroxybenzoate d'alkyle dans la composition selon la 
presente invention est comprise entre 0,001 % et 80 %, de preference entre 0,01 % 
et 60 %, particulierement entre 0,01 % et 10 %, et de maniere encore plus prefe^e 
entre 0,05 % et 1 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

La quantite d'esters d'acide amine dependra de la quantite de para-hydroxybenzoate 
d'alkyle a solubiliser et pourra etre comprise entre 0,01 et 90% en poids et de 
preference entre 0,1 % et 30 %, et plus particulierement entre 0,1 % et 10 % en 
poids par rapport au poids total de la composition. 
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Lorsque la composition selon la pr6sente invention contient des particules solides, 
elles represented entre 0,05 % et 20 % , de pr6f£rence entre 0,1 % et 10 % en 
poids par rapport au poids total de la composition. 

La composition selon Tinvention peut Stre utilisSe en tant que composition 
cosmetique en particulier pour le soin de la peau et/ou des muqueuses, ou bien en 
tant que composition pour le maquillage, comme par exemple un mascara, ou 
encore une composition de traitement des fibres k6ratiniques, notamment des cils. 

La composition selon la pr£sente invention peut aussi Stre utilisee pour la 
fabrication d ! une preparation dermatologique. 

Les compositions utilises selon Tinvention sont destin6es a une application topique sur , 
la peau et/ou ses phaneres et contiennent done un milieu physiologiquement acceptable, 
e'est-a-dire compatible avec les tissus cutanes tels que la peau, le cuir chevelu, les cils, 
les sourcils, les cheveux, les ongles et/ou les muqueuses. Ce milieu physiologiquement j 
acceptable peut Stre plus particulierement constitu6 d'eau ct eventuellement d'un 
solvant organique physiologiquement acceptable choisi par exemple parmi les alcools 
inf&ieurs comportant de 1 h 8 atomes de carbone et en particulier de 1 a 6 atomes de 
carbone, comme Tethanol, Tisopropanol, le propanol, le butanol ; les polyethylene 
glycols ayant de 6 a 80 unites oxyde d'&hylene ; les polyols comme le propylene 
glycol, Tisoprene glycol, le butylene glycol, la glycerine, le sorbitol, le dipropytene 
glycol, le pentylene glycol et l'hexylene glycol. 

Les compositions selon Tinvention peuvent se presenter sous toutes les formes 
galeniques classiquement utilises pour une application topique et notamment sous 
forme de solutions aqueuses, hydroalcooliques, d' emulsions huile-dans-eau (H/E) ou 
eau-dans-huile (E/H) ou multiple (triple : E/H/E ou H/E/H), de gels aqueux, ou de 
dispersions d'une phase grasse dans une phase aqueuse k Paide de spherules, ces 
spherules pouvant etre des nanoparticules polymeriques telles que les nanosph£res et les 
nanocapsules, ou des v6sicules lipidiques de type ionique et/ou non ionique (liposomes, 
niosomes, ol6osomes). Ces compositions sont prepares selon les methodes usuelles. 
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En outre, les compositions utilisees selon l'invention peuvent etre plus ou moins fluides 
et avoir l'aspect d'une creme blanche ou coloree, d'une pommade, d'un lait, d'une 
lotion, d'un serum, d'une pate, d'une mousse ou d'un biphase. Elles peuvent 6tre 
5 eventuellement appliquees sur la peau sous forme d'aerosol. Elles peuvent aussi se 
presenter sous forme solide, et par exemple sous forme de stick. 
Elles peuvent 6tre aussi sous forme anhydre, en particulier sous forme de stick anhydre. 

La composition utilisee selon 1'invention peut contenir en outre des corps gras et/ou des 
10 huiles. 

Comme huiles utilisables dans la composition de l'invention, on peut citer par exemple : 

- les huiles hydrocarbondes d'origine animale, telles que le perhydrosqualene ; 

- les huiles hydrocarbonees d'origine vegetale, telles que les triglycerides liquides 
15 d'acides gras comportant de 4 a 10 atomes de carbone comme les triglycerides des 

acides heptanolque ou octanofque ou encore, par exemple les huiles de tournesol, de 
mars, de soja, de courge, de pepins de raisin, de sesame, de noisette, d'abricot, de 
macadamia, d'arara, de tournesol, de ricin, d'avocat, les triglycerides des acides 
caprylique/caprique comme ceux vendus par la societe Stearineries Dubois ou ceux 
20 vendus sous les denominations Miglyol 810, 812 et 818 par la societe Dynamit Nobel, 
Phuile de jojoba, l'huile de beurre de karite; 

- les esters et les ethers de synthese, notamment d'acides gras, comme les huiles de 
formules R'COOR 2 et R^OR 2 dans laquelle R 1 represente le reste d'un acide gras 
comportant de 8 a 29 atomes de carbone, et R 2 repr6sente une chaine hydrocarbon6e, 

25 ramifiee ou non, contenant de 3 a 30 atomes de carbone, comme par exemple l'huile de 
Purcellin, l'isononanoate d'isononyle, le myristate d'isopropyle, le palmitate d'ethyl-2- 
hexyle, le st^arate d'octyl-2-dodecyle, l'erucate d'octyl-2-dodecyle, l'isostearate 
d'isost^aryle ; les esters hydroxyles comme l'isost^aryl lactate, l'octylhydroxyst6arate, 
l'hydroxystearate d'octyldodecyle, le diisostearyl-malate, le citrate de triisocetyle, les 

30 heptanoates, octanoates, decanoates d'alcools gras ; les esters de polyol, comme le 
dioctanoate de propylene glycol, le diheptanoate de n^opentylglycol et le 
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diisononanoate de di&hyleneglycol ; et les esters du penta^rythritol comme le 
t6traisost6arate de penta6rythrityle ; 

- les hydrocarbures lineaires ou ramifi6s, d'origine min&rale ou synth6tique, tels que les 
huiles de paraffine, volatiles ou non, et leurs d6riv£s, la vaseline, les polyd6c6nes, le 

5 polyisobutene hydrog6n6 tel que Phuile de paxteam ; 

- les alcools gras ayant de 8 a 26 atomes de carbone, comme Talcool c&ylique, Talcool 
stearylique et leur melange (alcool c6tylst6arylique), les alcools de Guerbet tel 
l'octyldodScanol et le 2-hexyldecanol, le 2-butyloctanol, le 2-hexyldecanol, le 2- 
und£cylpentad6canol, Talcool oleique ou Talcool linoteique ; 

10 - les huiles fluor6es partiellement hydrocarbonees et/ou silicones comme celles 
d6crites dans le document JP-A-2-295912 ; 

- les huiles de silicone comme les polymethylsiloxanes (PDMS) volatiles ou non k 
chalne silicon6e linSaire ou cyclique, liquides ou pateux a temperature ambiante,;- « 
notamment les cyclopolydimethylsiloxanes (cyclomethicones) telles que la > 

15 cyclohexasiloxane ; les polydimethylsiloxanes comportant des groupements alkyle, k 
alcoxy ou ph&nyle, pendant ou en bout de chaine siliconee, groupements ayant de 2 k 24 & 
atomes de carbone ; les silicones phenylees comme les phenyltrimethicones, les _v 
ph6nyldim6thicones, les ph6nyltrim6thylsiloxydiph6nyl-siloxanes, les diph6nyl- ^ 
dim6thicones, les diph6nylmethyldiph6nyl trisiloxanes, les 2-phenyl6thyltrimethyl- £ 

20 siloxysilicates, et les polym6thylph6nylsiloxanes ; 

- leurs melanges. 

On entend par « huile hydrocarbon6e » dans la liste des huiles cities ci-dessus, toute 
huile comportant majoritairement* des atomes de carbone et d'hydrogene, et 
25 6ventuellement des groupements ester, ether, fluor6, acide carboxylique et/ou alcooL 

Les autres corps gras pouvant etre presents dans la phase huileuse sont par exemple les 
acides gras comportant de 8 a 30 atomes de carbone, comme Tacide st6arique, Pacide 
laurique, Pacide palmitique et 1'acide oleique. 

30 
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Ces corps gras peuvent €tre choisis de maniere variee par l'homme du metier afin de 
preparer une composition ayant les proprietes, par exemple de consistance ou de 
texture, souhaitees. 

5 Selon un mode particulier de realisation de l'invention, la composition selon l'invention 
est une emulsion eau-dans-huile (E/H) ou huile-dans-eau (H/E). La proportion de la 
phase huileuse de l'emulsion peut aller de 5 a 80 % en poids, et de preference de 5 a 50 
% en poids par rapport au poids total de la composition. 

10 Les emulsions contiennent g^ralement au moins un emulsionnant choisi parmi les 
emulsionnants amphoteres, anioniques, cationiques ou non ioniques, utilises seuls ou en 
melange, et eventuellement un co-emulsionnant. Les Emulsionnants sont choisis de 
maniere appropriee suivant l*6muIsion a obtenir (E/H ou H/E). L'emulsionnant et le co- 
emulsionnant sont gen&alement presents dans la composition, en une proportion allant 

15 de 0,3 a 30 % en poids, et de preference de 0,5 a 20 % en poids par rapport au poids 
total de la composition. 

Pour les emulsions E/H, on peut citer par exemple comme emulsionnants les 
dimethicone copolyols tels que le melange de cyclomethicone et de dimethicone 

20 copolyol, vendu sous la denomination « DC 5225 C » par la societe Dow Corning, et les 
alkyl-dimethicone copolyols tels que le Laurylmethicone copolyol vendu sous la 
denomination "Dow Corning 5200 Formulation Aid" par la societe Dow Corning et le 
Cetyl dimethicone copolyol vendu sous la denomination Abil EM 90 R par la society 
Goldschmidt. On peut aussi utiliser comme tensioactif d'emulsions E/H, un 

25 organopolysiloxane solide elastomere reticule comportant au moins un groupement 
oxyalkylene, tel que ceux obtenus selon le mode operatoire des exemples 3, 4 et 8 du 
document US-A-5,4 12,004 et des exemples du document US-A-5,81 1,487, notamment 
le produit de l'exemple 3 (exemple de synthese) du brevet US-A-5,412,004. et tel que 
celui commercialise sous la reference KSG 21 par la societe Shin Etsu. 

30 

Pour les emulsions H/E, on peut citer par exemple comme emulsionnants, les 
emulsionnants non ioniques tels que les esters d'acides gras-de sorbitan oxyalkyienes et 
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de glycerol; les ethers d'alcools gras oxyalkyten6s (oxy6thylenes et/ou oxypropylenSs) ; 
les esters de sucres comme le stearate de sucrose ; et leurs melanges. * 

De fa9on connue, la composition cosm&ique ou dermatologique de rinvention peut 
5 contenir 6galement des adjuvants habituels dans le domaine cosm&ique ou 
dermatologique, tels que les actifs, les antioxydants, les gelifiants hydrophiles ou 
lipophiles, les solvants, les parfums, les filtres UV, les absorbeurs d'odeur, les matures 
colorantes, les extraits v6g6taux, les sels. Les quantity de ces differents adjuvants sont 
celles classiquement utilisees dans le domaine consid6re, et par exemple de 0,01 h 20 % 
10 du poids total de la composition. Ces adjuvants, selon leur nature, peuvent etre 
introduits dans la phase grasse, dans la phase aqueuse et/ou dans les spherules 
lipidiques. 

Selon un mode pr6fer6 de realisation, les compositions utilises conform&nent 
15 l'invention peuvent comporter en plus au moins un agent photoprotecteur organiquei; 
et/ou au moins un agent photoprotecteur inorganique actif dans TUVA et/ou TUVB t 
(absorbeurs), hydrosolubles ou liposolubles ou bien insolubles dans les solvants . 
cosmetiques couramment utilises. * 

t*. 

20 Les agents photoprotecteurs organiques sont notamment choisis parmi les anthranilates ; 
les derives cinaamiques ; les derives de dibenzoylm&hane ; les deriv6s salicyliques, les 
d6riv<Ss du camphre ; les d6riv6s de triazine tels que ceux d&srits dans les demandes de 
brevet US 4367390, EP863145, EP517104, EP570838, EP796851, EP77S698, 
EP878469, EP933376, EP507691, EP507692, EP790243, EP944624 ; les derives de la 

25 benzophenone ; les derives de p,p-diphenylacrylate ; les derives de benzotriazole ; les 
derives de benzalmalonate ; les deriv6s de benzimidazole ; les imidazolines ; les derives 
bis-benzoazolyle tels que decrits dans les brevets EP669323 etUS 2,463,264; les 
derives de l'acide p-aminobenzoique (PABA) ; les derives de methylene bis- 
(hydroxyphenyl benzotriazole) tels que decrits dans s les demandes US5,237,071, 

30 US5,166,355, GB2303549, DE 197 26 184 et EP893119 ; les polymeres filtres et 
silicones filtres tels que ceux d6crits notamment dans la demande WO-93/04665 ; les 
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dimeres derives d'a-alkylstyrene tels que ceux decrits dans la demande de brevet 
DE19855649 ; et leurs melanges. 

Les agents photoprotecteurs sont generalement presents dans les compositions selon 
l'invention dans des proportions allant de 0,1 a 20 % en poids par rapport au poids total 
de la composition, et de preference allant de 0,2 a 15 % en poids par rapport au poids 
total de la composition. 

Les compositions selon l'invention peuvent eventuellement contenir un ou plusieurs 
compost epaississant, dans des concentrations preferentielles allant de 0,05 a 2 % en 
poids par rapport au poids total de la composition. 

On peut citer comme exemples de composes epaississants utilisables dans la 
composition de l'invention : 

- les biopolymeres polysaccharidiques comme la gomme de xanthane, la gomme de 
guar, les alginates, les celluloses modifiees ; 

- les polymeres synthetiques tels que les polyacryliques comme le CARBOPOL 980 
commercialise par la societe GOODRICH, les copolymeres 

acrylate/acrylonitrile tels que le HYP AN SS201 commercialism par la societe 
KINGSTON ; 

- les composes inorganiques tels que les smectites, les hectorites modifiees ou non telles 
que les produits BENTONE commercialises par la societe RHEOX, les produits 
LAPONITE commercialises par la societe SOUTHERN CLAY PRODUCTS, le produit 
VEEGUM HS commercialise par la societe R.T.VANDERBILT ; 

- et leurs melanges. 

La presente invention concerne encore un precede de solubilisation d'au moins un 
parahydroxybenzoate d'alkyle, le groupe alkyle ayant de 1 a 6 atomes de carbone 
comprenant l'&ape consistant a le melanger a au moins un ester d'acide amine" de 
formule (I) : 

R'i(CO)N(R , 2 )CH(R' 3 )(CH 2 ) n (CO)OR'4 (I) 

dans laquelle : 

n est un entier egal a 0,1 ou 2, 
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R'i represente un radical en C 5 k C 2 u iineaire ou ramifie, alkyle ou alcenyle, 
R f 2 represente un atome d'hydrogdne ou un groupe alkyl en C\ k C 3 , 
R' 3 represente un radical choisi dans le groupe forme par un atome 
d'hydrogfene, un groupe methyle, un groupe ethyie, un radical alkyle Iineaire 
5 ou ramifie en C3 ou C4, 

R ! 4 represente un radical alkyle en Ci k C10 Iineaire ou ramifie, ou un radical 
alcenyle en C 2 k C10 Iineaire ou ramifie, ou un reste sterol. 

Selon un mode prefer^ de realisation de Tinvention, le rapport parahydroxybenzoate 
10 d'alkyle 7 ester d ! acide amine est compris entre 0,001/99,999 et 70/30, et mieux entre 
20/80 et 60/40. 

La pr£sente invention a aussi pour objet lhitilisation d f au moins un ester d'acide amine 
de formule (I) : 

15 R , 1 (CO)N(R l 2)CH(R , 3 )(CH 2 )n(CO)OR f 4 (I) 

dans laquelle : 

n est un entier egal k 0, 1 ou 2, 

R'i represente un radical en C5 k C21, Iineaire ou ramifie, alkyle ou alcenyle, 
R2 represente tin atome d'hydrog^ne ou un groupe alkyl en Ci a C3, 
20 R f 3 represente un radical choisi dans le groupe forme par un atome 

d'hydrogene, un groupe methyle, un groupe ethyle, un radical alkyle Iineaire 
ou ramifie en C3 ou C 4 , 

R ! 4 represente un radical alkyle en Ci k C\o Iineaire ou ramifie, ou un radical 
alcenyle en C 2 k C\o Iineaire ou ramifie, ou un reste sterol, 
25 pour empScher Tadsorption d ! au moins un parahydroxybenzoate d'alkyle sur 

des particules solides. 

Les particules solides sont en particulier choisies parmi les microparticules solides, et 
preferentiellement les fibres minerales, et/ou organiques, d'origine synthetique et/ou 
30 naturelle ainsi que les microdispersions de cires ou leurs melanges. 
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L'invention a egalement pour objet un procedd cosmetique de soin de la peau et/ou de 
maquillage, caracteris6 en ce qu'il comprend l'application sur la peau, les muqueuses 
et/ou les fibres keratiniques d'une composition selon l'invention. 

5 Les exemples qui suivent illustrent Tinvention sans en limiter la portee. Les composes 
sont, selon le cas, cites en noms chimiques ou en noms CTFA (International Cosmetic 
Ingredient Dictionary and Handbook). 

Exemple 1 ; Solubilite : 

10 

Protocole : 

Les parahydroxybenzoates d'alkyle sont peses et places dans un pilulier 
hermetique. La quantite de derivS lipophile d'acide amine (solubilisant) requise est 
ajoutee. 

15 La suspension est portee a 80°C et agitee par agitation magnetique pendant une 
heure. La dissolution ou la non dissolution du para-hydroxybenzoate d'alkyle, ainsi 
que son evolution dans le temps sont ensuite suivies. 

La non solubilite du para-hydroxybenzoate d'alkyle dans le solubilisant se 
20 caracterise macroscopiquement par un precipit6 ou juste une solution trouble, et 
microscopiquement par la presence de cristaux. 

Resultats : 

Un test men<§ avec le N-lauroylsarcosinate d'isopropyle comme derive lipophile 
25 d'acide amin6, a permis de solubiliser jusqu'a 40 % en poids para-hydroxybenzoate 
de methyle (m&hylparaben) (le reste de la solution etant constitute par le 
solubilisant). 

A titre de comparaison la meme quantite de m6thylparaben dans l'isononate 
d'isononyle (solvant classiquement utilise) conduit a la formation de cristaux 
30 insolubles et d'une pale. 
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De la m&ne fa9on, un test men6 avec le N-lauroylsarcosinate d'isopropyle comme 
d£riv£ lipophile d'acide amine, a perxnis de sohibiliser jusqu'& 60 % en poids para- 
hydroxybenzoate de propyle (propylparaben) (le reste de la solution £tant 
constitute par le solubilisant). 
5 A titre de comparaison la m&ne quantite de propylparaben dans Feau (solvant 
classiquement utilise) conduit k la formation de cristaux insolubles et d'une pate. 

Exemple 2 ; Exemples de formulations : 

10 

Piusieurs exemples dans differents types d r £mulsions ont et£ realises. 



Exemple A : Emulsion d base d' esters de sucres : ^ 

Phase A: ammonium polyacryloyldimethyl taurate 1 ,5 % 

15 Hyaluronate de sodium 0,1% i 

Glycerol 5% $ 

Fibres de polyamide 6 8 % 
Eau qsp 100% 

Phase B : PEG 120 methyl glucose dioleate 0,5 % , > 

20 Polysorbate 20 0,5 % 

N-lauroylsarcosinate d*isopropyle 10 % 

Propyl Paraben 0,5 % 

Phase C : Ethanol 5 % 



25 Mode operatoire : 

La phase aqueuse A est pr6paree par melange des differents constituants et 
homog6neisation. La phase B est prepare en ajoutant le pr&m£lange de visnadine 
et du solubilisant dans le melange de tensioactifs. La phase A est ensuite ajoutee 
dans la phase B k une temperature de 75°C. La phase C est ensuite ajoutee a une 

30 temp6rature de 25°C au melange obtenu. 

Exemple B : Emulsion fluide ; 
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Phase A : Carbomer 0,2 % 

Conservateur 0,65 % 

Acrylates/Cl 0-30 alkyl acrylate crosspolymer 0,2 % 

Glyc6rol 3 % 

5 Antioxydant 0,3 % 

Xanthane 0,2 % 

Base 0,2 % 

Eau qsp 100% 

Phase B : Cyclohexasiloxane 5 % 

10 N-lauroylsarcosinated'isopropyle 1,0% 

M6thyl Paraben 2 % 

Phase C : Dimethicone copolyol 5 % 

Phase D : Polyacrylamide (et) C13-C14 isoparaffin (et) 

Laureth -7 0,4 % 

15 Phase E : Ethanol 5 % 



Mode opiratoire : 

La phase A est preparee par homogeneisation des differents constituants. Le 
prem61ange visnadine et solubilisant est ajoute a l'autre constituant de la phase 
20 huileuse B. La phase B est ajoutee a la phase Aautie temperature de 30°C. Puis les 
phases C, D, et E sont ajoutees successivement. 

Exemvle C : 

25 On a prepare une microdispersion de cire de carnauba ayant la composition suivante 

- Cire de carnauba 

- Monostearate de glyceryle polyoxyethylene (30 OE) 
( TAGAT S de GOLDSCHMIDT) 

30 - Ethanol 



27 g 

6,75 g 
10 g 
100 g 
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On a chauffd k 90 °C la cire et le tensioactif en homogen&sant le melange sous 
agitation mocteree. Puis on a incorpore l'eau chaufKe a 90 °C en continuant d'agiter. 
On a refroidi & temperature ambiante et ajoute l'6thanol pour obtenir une 
microdispersion de cire ayant un diam&tre moyen de particules d'environ 170 nm. 

5 

Exemvle D zfluide de soin : 



Phase A: Eau 43% 

Glycerine 3 % 

10 Methylparaben 0,4 % 

EDTA trisodique 0,05 % 

Phase B : Cyclohexasiloxane 7 % 
Stearate de giyceryle / st6arate de 
PEG-100 / polysorbate 60/alcool cetylique 

15 / acide stearique 3,8% 

Butylparaben 0,1 5 % 

N-lauroylsarcosinate d'isopropyle 5,0 % 

Paxfum 0,1 % 

Phase C : Eau 10 % 

20 Ammonium polyacryloyldimethyltaurate 1 % 

Phase D: Eau qsp 100% 

T6rephtalidene dicamphor sulfonic acid 0,7 % 

PhSnylbenzimidazole sulfonic acid 2 % 

Tri6thanolamine qsp pH = 6,5 

25 Phase E : Acrylate copolymer 0,3 % 
Phase F : Microdispersion selon Texemple C 17,5 % 



La phase A est chaufee sous agitation a 80°C jusqu'a. parfaite solubilisation. La phase 
B est chauffce sous agitation a 80°C jusqu'd. obtention d'une phase limpide puis 
30 ajout6e a la phase A sous agitation, Le melange est ensuite refroidit k 60°C. 
L'ammonium polyacryloyldimethyl taurate est mis k gonfler ) 60°C dans l'eau 
pendant 10 minutes et la phase C est ajoutee au melange des phases A + B. La phase 
D est solubilis6e sous agitation k 50°C avant d'gtre ajoutee au m61ange des phases A 
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+ B + C. L'ensemble est ensuite ramene a 30°C. Les phases E et F sont 
successivement introduites a 30°C. La temperature du melange est ensuite ramen6e a 
20°C. 

5 Exemvle E :creme de soin : 

La composition suivante est preparee de fa9on classique pour l'homme du metier. 



Octyldod6canol 1 % 

10 Polysorbate 60 0,7 % 

Acide stearique 0,5 % 

Stearate de glyceryle / stearate de PEG-1 00 1 ,6 % 

N-lauroylsarcosinate d'isopropyle 3 S 0 % 

EDTA disodique 0,2 % 

15 Neutralisants 0,2 % 

Gelifiants 2,0 % 

Glycerine 3^ % 

Methyparaben 0,3 % 

Propylparaben 0,2 % 

20 Butylparaben 0,15 % 

Acide n-octyl-5-salicylique 0,1 % 

Alcool cetylique 1,0% 

Cyclohexasiloxane 1,0 % 

Glucoside d'ascorbyle 0,05 % 

25 Fibres de polyamide 6* 8 % 



* au qsp 100 % 

*. Les fibres ont un diametre de 10 \im et une longueur de 300 jam. 



30 
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REVENDICATIONS 

1. Composition cosm6tique comprenant, dans un milieu physiologiquement 
acceptable, au moins un para-hydroxybenzoate d'alkyle, le groupe alkyle ayant 
de 1 a 6 atomes de carbone, et au moins un derive lipophile d'acide amin6. 

2. Composition selon la revendication 1 caracterisee en ce que le para- 
hydroxybenzoate d'alkyle est choisi parmi les para-hydroxytenzoates de 
m6thyle, de propyle, ou de butyle, et ieurs melanges. 

3. Composition selon Tune des revendications 1 et 2, caracterisee en ce que le 
derive lipophile d ! acide amin6 est un ester choisi pamri les esters d'acide amine 
de formule (I) 

R , i(CO)N(R , 2 )CH(R , 3)(CH 2 )n(CO)OR , 4 

co 

dans laquelle : . 
n est un entier egal k 0,1 ou 2, 

R ! ! represente un radical alkyle ou alcenyle en C5 a C21, linSaire ou 

ramifie, 

R ! 2 represente un atome d'hydrog&ne ou un groupe alkyle en Ci a C3, 

R 3 represente un radical choisi dans le groupe forme par un atome 

d'hydrogene, un groupe m&hylei un groupe ethyle, un radical alkyle linSaire ou 

ramifie en C 3 ou C 4 , 

R' 4 represente un radical alkyle en Ci a C10 lin^aire ou ramifie, ou un 

radical alcenyle en C2 & Cio lin£aire ou ramifie, ou un reste sterol. 

4. Composition selon la revendication 3, caracterisee en ce que ledit ester d'acide 
amine est le N-lauroylsarcosinate d'isopropyle : 

CH3-(CH2)ioCO-N(CH 3 )-CH2-COO-CH(CH 3 )2. 



i er aepoT 



24 



5. Composition selon l'une quelconque des revendications 1 a 4, caracterisee en 
ce que ledit parahydroxybenzoate d'alkyle represente de 0,001 % a 80 %, de 
preference entre 0,01 % et 60 %, particulierement entre 0,01 % et 10 %, et de 
maniere encore plus preferee entre 0,05 % et 1 % en poids par rapport au poids 
5 total de la composition. 



6. Composition selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, caracterisee en 
ce que ledit deriv<§ lipopbile d'acide amine represente de 0,01 a 90% en poids, 
et preferentiellement de 0,1 % a 30 %, et plus particulierement de 0,1 % a 10 % 
en poids par rapport au poids total de la composition. 



7. Composition selon l'une des revendications 1 a 6, caracterisee en ce qu'elle 
contient en outre au moins une dispersion de particules solides. 

8. Composition selon la revendication 7, caracterisee en ce que les particules sont 
des microparticules solides de taille inferieure ou egale a 20 urn. 

9. Composition selon l'une des revendications 7 et 8, caracterisee en ce que les 
particules solides sont choisies parmi les fibres minerales et/ou organiques 
d'origine synthetique et/ou naturelle et les microdispersions de cires. 

10. Composition selon la revendication 9, caracterisee en ce que les fibres sont 
choisies parmi les fibres de soie, de coton, de laine, de lin, de cellulose 
extraites notamment du bois, des legumes ou des algues, de polyamide, de 
rayonne, de viscose, d'acetate notamment d'acetate de rayonne, d'ac^tate de 
cellulose ou d'acetate de soie, de poly-p-ph6nylene terephtamide, d'acrylique 
notamment de polymethacrylate de m6thyle ou de poly-2- 
hydroxyethyhnethacrylate, de polyolefine et notamment de polyethylene ou de 
polypropylene, de verre, de silice, d'aramide, de carbone notamment sous 
forme graphite, de polytetrafluoroethylene, de collagene insoluble, de 
polyesters, de polychlorure de vinyle ou de vinylidene, d'alcool polyvinylique, 
de polyacrylonitrile, de chitosane, de polyurethane, de poly6thylene phtalate, 
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des fibres formees d'un melange de polymeres tels queceux mentionnes ci- 
avant, comme des fibres de polyamide/polyester, et les melanges de ces fibres. 

11. Composition selon Tune quelconque des revendications 9 et 10, caract6ris6e en 
ce que les fibres sont choisies parmi les fibres de polyamide et de rayonne. 

12. Composition selon la revendication 9, caract6risee en ce que les microdispersion 
de cires sont choisies parmi les microdispersion de cires hydrocarbon6es comme 
la cire d'abeilles, de cire de lanoline, de cires d'insectes de Chine, de cire de riz, 
de cire de Carnauba, de cire de Candellila, de cire d'Ouricurry, de cire de fibres 
de liSge, de cire de canne a sucre, de cire du Japon, de cire de sumac, de cire de 
montan, de copolymdres cireux ainsi que leurs esters, de cires obtenues par 
hydrog6nation catalytique d'huiles animates ou vegetates ayant des chaines 
grasses, linSaires ou ramifiees, en C8-C32, notamment citer Thuile de jojoba 
hydrogen6e, l'huile de tournesol hydrogenee, lTiuile de ricin hydrogen^, l'huile 
de coprah hydrogenee et l'huile de lanoline hydrogenee, des les cires d€ silicone, 
et des cires fluorees. 

13. Composition selon Tune des revendications 8 a 12, caract&risee en ce que les 
particules solides repr6sentent 0,05 %k20% 9 de preference 0,1 % a 10 %, en 
poids par rapport au poids total de la composition. 

14. Proced6 de solubilisation d'au moins un parahydroxybenzoate d'alkyle, le 
groupe alkyle ayant de 1 k 6 atomes de carbone, comprenant T6tape consistant 
a le melanger a au moins un ester d'acide amine de formule (I) : 

R'KCONCRyCHCR'BXCHiM^ORU (I) 

dans laquelle : 

n est un entier 6gal k 0,1 ou 2, 

R f i represente un radical en C5 k C21, lineaire ou ramifte, alkyle ou alcenyle, 
R f 2 represente un atome d'hydrog&ie ou un groupe alkyl en Ci k C3, 



ler aepot 

26 



10 



20 



30 



R' 3 represente un radical choisi dans le groupe forme par un atome 
d'hydrogene, un groupe methyle, un groupe <§thyle, un radical alkyle lineaire 
ou ramifie en C 3 ou C4, 

R' 4 represente un radical alkyle en d a C10 lineaire ou ramifie, ou un radical 
alcenyle en C 2 a C10 lineaire ou ramified ou un reste sterol. 

15.Proceae selon la revendication 14, caracterise en ce que le rapport para- 
hydroxybenzoate d'alkyle / ester d'acide amin6 est compris entre 0,001/99,999 
et 70/30, de preference entre 20/80et 60/40. 



16. Utilisation d'au moins un ester d'acide amine de fonnule (I) : 

R'i(CO)N(R' 2 )CH(R , 3 )(CH 2 ) n (CO)OR 1 4 (I) 

dans laquelle : 

n est un entier egal a 0,1 ou 2, 
15 R'i represente un radical en C 5 a C21, lineaire ou ramifie, alkyle ou alcenyle, 

R2 represente un atome d'hydrogene ou un groupe alkyl en Ci a C 3 , 
R' 3 represente un radical choisi dans le groupe forme par un atome 
d'hydrogene, un groupe methyle, un groupe 6thyle, un radical alkyle lineaire 
ou ramifie en C 3 ou C 4 , 

R' 4 represente un radical alkyle en Ci a C10 lineaire ou ramifie, ou un radical 
alcenyle en C 2 a C10 lineaire ou ramifie, ou un reste sterol, 
pour empecher l'adsorption d'au moins un para-hydroxybenzoate d'alkyle sur 
des particules solides. 

25 17. Utilisation selon la revendication 16, caracterisee ne ce que les particules 
solides sont choisies parmi les fibres minerales et/ou organiques, d'origine 
synth6tique et/ou naturelle et les microdispersions de cires. 



18. Procdde cosm^tique de soin de la peau et/ou de maquillage, caractense en ce 
qu'il comprend l'application sur la peau, les muqueuses, et/ou les fibres 
keratiniques, d'une composition selon l'une quelconque des revendications 1 a 
12. 
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